ZEMA - Zentrale Melde- und Auswertestellefur Storfalle

Ereignisdatum: 23.03.2000

Ereignis

Bezeichnung: 0004 (2000-03-23 Brand in einer Raffinerie)

Einstufung des Ereignisses: Einstufung Anhang VI Teill: | 4a

Anlagedaten

Anlagenart - 4.BImSchV, Nr.: 4. Chemische Erzeugnisse, Arzneimittel, Mineral 6lraffination und Weiterverarbeitung

Betroffener Anlagenteil: Roholdestillation
Produkt: Mineral ol

Ort des Ereignisses: Kéln-Godorf

PLZ: 50972

Bundesland / Land: Nordrhein-Westfalen

Ereignisdaten

Art des Ereignisses. Brand

Datum / Zeit: 23.03.2000 18:21 bis 23.03.2000 00:00
Ursache (Kategorie): techn. Fehler (Apparate/Armat.)
Betriebsvorgang: Prozess

Beteiligte Stoffe

Stoff CAS-Nr. Anhang 1 Nummer neu Stoffmenge in kg
Kat.: Leichtentztindliche b

Flissigkeiten 7)

Brennbare Gase 8

Auswirkungen innerhalb der Anlage

Verletzte Tote

Beschéftigte: O Beschéftigte: O

Einsatzkrafte: O

Einsatzkrafte: O

Art der Schéaden Kosten
Sachschéden: Ja 20.000.000 Euro
Art der Sachschéden: Brandeinwirkungen

Umweltschaden: Ja 50.000 Euro
Auswirkungen auf3erhalb der Anlage

Verletzte Tote
Beschéftigte: O Beschéftigte: 0

Einsatzkréfte: O
Bevdlkerung: 0

Art der Schaden

Sachschaden: Ja
Art der Sachschéaden:

Umweltschaden: Nein

Einsatzkréfte: O
Bevdlkerung: 0

Kosten

150.000 Euro

0 Euro



Beschreibung des Ereignisses

Beschreibung:

Am 23.03.00 kam es zu einem Brand in einer Rohdldestillation.Der Brand entstand an einer Naphtha-Minus-Pumpe. Die Ursache
lag an einem L 6sen/Heiflaufen einer Wellenhiilse und den Folgen:- Heifllaufen/Blockieren eines Kugellagers- Erhitzung der Welle-
einer erhdhten Unwucht durch Auslenkung der Welle- dem durch Unwucht bedingten Bruch einer Kupplung und eines Lagertragers-
dem Abknicken der Welle und der vollstdndigen Zerstérung der Gleitringdichtung mit dem zugehdrigen Drosselring zur
Atmosphére.Das aus der Wellenabdichtung al's Sprithstrahl austretende Naphtha-Minus entziindete sich sofort am heif3gelaufenen
Lager und setzte die aus dem Pumpenflansch und dem Siebstutzen austretenden Sprihstrahlen (ca. 15 bzw. 0,5 kg/s) in Brand.
Durch den Ziindvorgang bedingt bildete sich ein Feuer mit intensiver Verbrennung und starker Thermik. Durch die starke Thermik
war die Einwirkung des Primérbrandes auf einen engen Brandtrichter begrenzt.Die Havarie der Pumpe, die durch den
Kupplungsabriss nicht mehr forderte, wurde einerseits durch die Durchfluss- und Druckberwachung (Backflow-Protection) und
andererseits durch benachbarte Flammenmelder sofort alarmiert, so dass die Werksfeuerwehr sofort ausriickte.Die betroffene Anlage
wurde ca. eine Minute spéter durch einen Not-Aus-Schalter stillgesetzt und an den Anlagengrenzen sowie an weiteren sicher
zuganglichen Stellen von Hand eingebl ockt. Nachgeschaltete Anlagen wurden in kurzer Folge durch Not-Aus stillgesetzt und
fernbedient entspannt.Aufgrund der hohen Brandlast, die insbesondere den in ca. 9 m Héhe vor der Pumpenreihe stehenden
Vorlagebehdlter und Rohrleitungen erfasste, war die Pumpe nicht mehr zuganglich bzw. von Hand einblockbar, so dass die Leckage
andauerte. Nach dem Abreif3en einer im Brandkegel liegenden ferneinblockbaren Rohrleitung wurde diese so verformt, dass das
offene Ende direkt auf den Saugvorlagebehdter der Pumpe gerichtet war. Der austretende Flissigkeitsstrahl entziindete sich und
bildete eine intensive Punktbefeuerung fir den V orlagebehélter, so dass dieser ca. 10 min nach Brandbeginn aufriss. Der
Behdlterinhalt gelangte schlagartig ins Feuer und bildete einen sehr hohen und ausgedehnten Feuerpilz, wodurch Sekundarschaden
verursacht wurden.Durch die Kiihlung der umgebenden Apparate und Rohrleitungen durch die Feuerwehren und das L eerlaufen,
Ausdampfen und Abbrennen des Inhaltes der vom Brand erfassten Apparate wurde die Brandlast nach ca. zweieinhalb Stunden stark
vermindert und eine Schadensausbreitung in benachbarte Anlagenteile vermieden.Die gestorte Anlage und Nachbaranlagen wurden
enspannt. Das Fackelsystem hat die bel dieser Notentspannung aufgetretenen Fackelgasmengen problemlos aufgenommen und
abgef Uihrt.Beeintréchtigungen in der Nachbarschaft traten in Form von Verschmutzungen durch Ol- und Ruf3ablagerungen auf. Diese
wurden unmittelbar beseitigt.Das betroffene Erdreich wurde abgetragen und fachgerecht entsorgt.

Schlussfolgerungen

Vorkehrungen zur Vermeidung:

- Die havarierte Pumpe und ihre Reservepumpe wurden in einer anderen Bauart neu beschafft. Die andere Bauart gewéhrleistet eine
sichere Verspannung der Wellenhiilsen von Lagern und Gleitringdichtung.

- Organisationsabldufe und Betriebsanwei sungen wurden gedndert, um Montagefehler an Flanschen weitestgehend auszuschliefen,
weil z. B. Facharbeiter intensiver geschult werden, intensivere Kontrollen angeordnet sind und diese konsequenter dokumentiert
werden.

- Die beiden vorhandenen Notentspannungsventile der Rohdldestillation wurden brand- und ausfallsicher (fire- and failsafe)
ausgerUstet.

- An zwei Behdltern der Roholdestillation mit einem Inhalt gréf3er 20 Tonnen an brennbaren A 1- Und A 11-Medien
(leichtentziindlichen und entziindlichen Medien), die bei einer Pumpenhavarie leerlaufen kénnen, wurden fernbedienbare
Schnellschlussarmaturen in die Sumpfleitung eingebaut. Zu diesen Behdltern zahlt auch der Saugvorlagebehélter der
Schadenspumpe.

- Das vorhandene System zum Ferneinblocken und Entspannen von Anlagenabschnitten wurde weiter automatisiert. Die
Ansteuerung des Systems, das die 0. a. Schnellschlussarmaturen mit einschliefdt, geschieht tiber eine graphische Bildoberflache
(touch-screen) des Prozesssteuerungsrechners. Zusétzlich wurde eine entsprechende Betriebsanweisung erstellt. Dieses System wird
noch in Abstimmung mit den zustdndigen Behorden im Sinne eines AES-Systems fur die Raffinerie nachgerustet.

- Alle Pumpen, die A |- und A 11-Medium unter dem atm. Siedepunkt férdern und mit einer Einzelgleitringdichtung versehen sind,
wurden mit Gasspurkopfen ausgeriistet.

Pumpen mit A I, A 1l und A 111-Medium tber dem atm. Siedepunkt werden mit einer Doppelgleitringdichtung mit Leckerkennung
und Alarmierung zur Messwarte spétestens bis 2003 nachgertstet. Als Ubergangsmal3nahme fir noch nicht nachger(stete Pumpen
wurden beim Wiederaufbau in Abstimmung mit den Behdrden Gasspirkopfe eingebauit.

- Uber den Pumpen wird ein Léschwasser-Beriesel ungsrohr installiert. Im Pumpengang der Anlage werden zwei u

Ausgewertete Unterlagen




